(@ POLIDENTAL

HEAT
SHOCK

Heat Shock pode ser usado tanto na técnica de aquecimento rapido quanto convencional.
Perfeito para fundig6es com ou sem anel metalico.

INDICACAO
Todas as ligas metélicas, coroas, pontes fixas e componentes de implante.

1.0 PROCESSO DE AQUECIMENTO RAPIDO
1.1 PROCESSAMENTO
Use apenas o liquido Heat Shock para fazer a mistura; Nao utilize o liquido se estiver cristalizado;

1.2 MANIPULACAO
Em uma cubalimpa e umedecida despeje o liquido previamente medido. Polvilhe o pé corretamente pesado por
toda a superficie e misture manualmente por 30 segundos para homogeinizar a mistura.
Utilizando o Espatulador a Vacuo Polidental, espatule mecanicamente por 60 segundos e mantenha sob vacuo
por mais 30 segundos sem espatular.

1.3INCLUSAO
Posicione os condutos no anel como de costume e aplique o redutor de tenséo superficial Surfacer. Deixe-o0 agir
por 2 minutos e seque totalmente com um leve jato de ar.
Inclusdo com anel metalico - Use uma tira de manta ceramica umedecida para anéis menores (60g, 90g e 100g)
e duastiras para anéis maiores (200g e 250g).
Inclusdo sem anel metdlico - Utilize anéis de plastico (PVC) com superficie interna lisa. Inclua o anel sob baixa
vibrac&o até o preenchimento e aguarde de 18 a 25 minutos. Recorte levemente o topo do anel e suas laterais
para melhorar a ventilagao e facilitar a saida dos gases que se formam durante o aquecimento. Coloque o anel
no forno pré aquecido entre 750° e 800°C e aguarde nessa temperatura por 10 minutos com a porta do forno
fechada. Em seguida eleve para a temperaturafinal.
Aposicéo dos anéis no forno deve ser vertical, com o conduto para baixo. Evite o contato direto com o assoalho
do forno e/ou paredes utilizando uma base refrataria para distanciar o anel.

IMPORTANTE: Descarte anéis que estejam ressecados e/ou com acimulo de revestimento nas partes internas.
1.4 TEMPO DE AQUECIMENTO

Os tempos indicados na tabela ao lado sdo suficientes para atingir

60 30 a temperatura final. Pelo fato do revestimento ser um mau condutor
20 45 térmico, respeite o tempo indicado para garantir uma boa fundigéo.
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1.5TEMPERATURAFINAL

Metais preciosos 700° a 750°C
Metais preciosos ceramicos 800° a 850°C
Metais nédo preciosos 850° a 950°C

IMPORTANTE: Apés a fundicao, deixe o anel esfriar até a temperatura que puder toca-lo. Nunca esfrie o anel em agua.

1.6 JATEAMENTO
Ligas Nobres - jatear com éxido de aluminio Wilson #320.
Ligas ndo nobres - jatear com 6xido de aluminio Wilson #100.
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1.7 PROPRIEDADES FiSICAS

LIQUIDO PURO

Tempo de trabalho aproximadamente 5 minutos
Expanséo total 2.4%

Tempo de presa 10 minutos

Resisténcia a compressao 56 Kg/cm?

Expanséo de presa 1,2%

Expanséao térmica 1,2%

2.0 TECNICADE AQUECIMENTO CONVENCIONAL

Posicione os condutos no anel como de costume e aplique o redutor de tenséo superficial Surfacer. Deixe agir
por 2 minutos e seque totalmente com um jato de ar.

Apos ainclusdo aguarde no minimo 60 minutos. Recorte levemente o topo do anel e suas laterais para melhorar
aventilagao e facilitar a saida dos gases.

Coloque o anel no forno em temperatura ambiente apoiado em uma base para promover ventilacdo. Eleve 10°C
por minuto até atingir 300°C, permanecendo nessa temperatura por 30 minutos. De 300° a 600°C eleve 10°C
por minuto e aguarde mais 30 minutos. De 600°C até a temperatura final eleve 10°C por minuto e mantenha por
30 minutos ou mais, dependendo do tamanho do anel.

DICAS IMPORTANTES

Na&o utilize o produto se a embalagem tiver violada;

Observe a data de fabricagdo e inspecione o pé antes de utiliza-lo;

Agite o pé e o liquido antes de cada uso;

N&o coloque o revestimento em contato com gesso ou outro revestimento a base de gesso;

O po e o liquido devem ser estocados a uma temperatura superior a 7°C e inferior a 35°C. O armazenamento
determinante para a conservacgéo do produto e influi diretamente sobre as propriedades fisicas (expanséo e
adaptacgdo);

A temperatura ideal de trabalho é entre 21° a 25°C. Procure manter o pé e o liquido do revestimento, assim
como todos os utensilios para mistura nessa faixa de temperatura;

Para evitar contaminac&o, utilize sempre cuba e espatula especificas para revestimentos fosfatados.

Nao coloque o liquido no congelador. Ele pode ser armazenado na porta da geladeira em regides muito
quentes.

EXPLOSOES DOANEL DE REVESTIMENTO

As explosdes podem ser ocasionadas por:

Tempo inadequado de espera de bancada, principalmente na técnica de choque térmico. A colocagdo do anel
no forno em umatemperatura superior € recomendada.

Impedimento da ventilagdo do(s) anel(is) durante o processo de aquecimento em decorréncia de mau desgaste
do topo e laterais do anel ou posicionamento dos anéis no forno (anel em contato direto com o assoalho do
forno).

REBARBAS NAPECAFUNDIDA

Aquecimento convencional - geralmente sédo causadas por falta de hidratagao do anel antes colocé-lo no forno;
Excesso de elementos no anel de fundicao - deixe um espaco minimo de 3mm entre cada elemento e 6mm de
disténcia da parede do anel;

N&o respeitar as temperaturas recomendadas.

PROBLEMAS DE ADAPTACAO
Verifigue a concentragdo de liquido de revestimento na mistura do material. (Consulte Tabela de Dilui¢&o)

CUIDADOS NAUTILIZACAO DO REVESTIMENTO

Nao inalar o p6 do revestimento. Este pé contém quartzo e pode ser nocivo a satide alongo prazo;

Evite a formacéo de p6 durante a desincluséo e apos o resfriamento total do anel coloque-o na 4gua por alguns
segundos;

Use um pano molhado para remover o pé da sala de fundicdo e um pano Umido para remover o liquido que
ressecou (apds o uso, feche bem o frasco);

Utilize um jato que tenha sistema de filtragem de ar;

Durante o aguecimento sdo eliminados vapores de aménia. Utilize uma méscara de segurancga.

Nao considerado produto para saude
conforme resolucdo 260/02.
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