DURAVEST

Tabela de Problemas e Solucdes
na confeccdo de Laminados Ceramicos

Rachadura na Porcelana

>>Causa >>Solucédo

« Porcelana incompativel com o « Verifique a compatibilidade do
refratario revestimento com a porcelana

« Primeira camada de porcelana = Aprimeira camada nédo deve ser
aplicada muito grossa mais espessa que 0,2mm

Descolamento da Porcelana

>>Causa >>Solucédo

= Aprimeira camada de porcelana « Aplique uma camada mais fina
aplicada muito grossa para controlar a contracéo

Separacdo entre a Porcelana e Refratario
>>Causa >>Solugéo

- Preparo incorreto do dente; evitar * Quéime novamente a porcelana

angulos agudos. O preparo ideal para eliminar a rachadura. Se
para facetas tem a margem necessario retire e adicione nova

chanfrada porcelana

Bolhas na Porcelana

>>Causa

* Procedimento de degaseificagéo
inadequado

« Modelo refratario muito grande

>>Solucédo
= Verifique procedimento e repita

* Minimizar o volume desnecessario
do modelo

= Verificar contaminacéo da
porcelana com rodas de borracha
e pedras ndo indicadas

« Contaminagao

Adaptacao Inadequada
>>Causa
« Proporg¢éo p6/liquido incorreto

>>Solucédo

« Use sempre liquido puro para
misturar revestimentos refratarios

« Para coroas totais, use espacador
Rubber-Sep no modelo mestre, e
duplique com silicone antes de
vazar modelo refratario

* Espagador usado incorretamente

Descoloragédo no Modelo Refratario

>>Causa >>Solucédo

« Contaminagédo da mufla « Descontaminar a mufla conforme
recomendacéo do fabricante do
forno

Revestimento endurece muito rapido
>>Causa >>Solucédo
« Material vencido « Verifique a data de fabricacdo
» Estocagem inadequada do * Guardar o revestimento em local
material seco e frio
« Proporg¢éo p6/liquido inadequada Sempre medir precisamente o pé
e o liquido
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DURAVEST

MATERIAL PARA
TROQUEIS REFRATARIOS

DURAVEST é um material refratario de fina granulacéo
e que pode suportar queimas em temperaturas de forno
acima de 1200°C. Sua expansao de presa e resisténcia a
compressdo podem ser ajustadas pela dilui¢éo seletiva
do liquido. As propriedades fisicas do DURAVEST séo
ideais para diversas aplicacGes, entre as quais:

- Modelos refratarios para confecgdo de facetas de
porcelana; coroas de jaquetas e incrustacdes.

- Reparos de bandejas refratarias de fornos para
eliminacé&o de cera.

- Confeccéo de bandejas para metalo-ceramica.
- Recapagem de cadinhos.

Estes sdo 0s usos mais comuns - alguns usuarios o
preferem para fundigdo de estruturas para prétese
adesiva em razao da superficie extremamente lisa do
modelo refratario.

PROPRIEDADES FISICAS

RO PSP Branco

25mL/100G
- Tempo Trabalho 3 minutos
(100% liquido 0,30%)
(100% liquido 0,50%)

- Resisténcia & Compressédo 149 Kg/cmz2

- Expanséo de presa

- Expanséo térmica

- Méx. temperatura de Queima 1200°C




DUPLICACAO
DO MODELO

O ideal é que o dentista fornega uma moldagem feita com material
elastomérico. Vaze o modelo inicial com um gesso tipo IV extraduro e
retire o modelo de 30 a 45 minutos depois. Faga um segundo modelo na
mesma moldagem usando o DURAVEST.

Se o dentista fornecer apenas o modelo mestre, duplique-o utilizando o
material duplicador a base de silicone.

Misture DURAVEST numa proporcéo de 25mL/100g sob vacuo em baixa
velocidade (425RPM). Vaze o modelo tomando cuidado para evitar
formacéo de bolhasem &reas criticas.

Separe o modelo refratario da moldagem apés pelo menos 30 minutos.
Consulte sugestdes para obter maneiras de confeccionar trogquéis
individuais.

DEGASEIFICACAO
DO MODELO

Um forno comum para queima pode ser utilizado para a secagem inicial e
sinterizac¢éo a 650°C de modo a evitar a liberagéo de vapores de amonia na
area de trabalho.

- Seque o modelo na porta do forno durante pelo menos 10 minutos.

- Cologue o modelo no forno e queime durante 20 minutos a 650° C.

- Utilizando o forno para porcelana, aumente a temperatura para 1050°C
sob vacuo a uma taxa de 552C por minuto. Mantenha por 2 minutos
nesta temperatura.

- Permitao lento resfriamento do modelo até a temperatura ambiente.

APLICACAO
DA PORCELANA

Com o modelo resfriado, coloque-o em &agua destilada até completa
saturacdo (1 - 2 minutos). O modelo agora esta pronto para aplicacéo da
porcelana.

Prepare uma mistura de selamento com 4 partes de porcelana de corpo
para 1 parte de porcelana de opaco, ou faca a aplicacdo segundo a
recomendagcao do fabricante da porcelana.

Esta proporgao pode ser ajustada para se conseguir a opacidade

Faca uma moldagem da bandeja de queima utilizando silicone,
poliésterouborrachade polissulfeto.

Remova a cera e a placa de vidro depois de 30 minutos ap6s a
presadomaterialde moldagem.

MISTURA E INCLUSAO

Misture manualmente 13,5mlde liquido especial com60g
DURAVEST p6, depois mecanicamente a vacuo em baixa
velocidade por 60 segundos, vibre por 15 segundos sob vacuo e
vaze o modelo. Deixe secar na bancada pelo menos 45 minutos,
depoissepare abandejadomolde.

SINTERIZAQAO DA BANDEJA

Coloque a bandeja em temperatura ambiente no forno comum e
eleve a temperatura a 5°C minuto até 760°C. Mantenha nesta
temperatura por 30 minutos. Transfiraa bandeja para o forno de
porcelana pré aquecido a 650°C. Eleve a temperatura a
28°C/min. até 1050°C. Mantenha sob vacuo por 4 minutos.
Desligue o forno e deixe a bandeja resfriar no forno pelo menos 1
hora.A bandeja esta pronta.

RECAPAGEM DE CADINHOS

Prepare o cadinho raspando sua superficie com abrasivo ou jato
de 6xidode aluminio.

Deixe o cadinho em agua por 5 a 10 minutos. Incorpore 11,5mL
1iq/60g DURAVEST pé e misture a vacuo 60 segundos. Cubra a
superficie asperizada com uma camada de aproximadamente a
2mm de espessura. Com um pincel de porcelana, alise o
revestimento sobre a superficie a ser recapada; Certifique-se
guetodaaéreaestalisaelivredebolhasefalhas.

Deixe secarnabancadapor 45 minutos.

Sl NTERIZACAO DO CADINHO RECAPADO

Dé o seguinte tratamento térmico. Eleve a temperaturado forno
a 5°C por minuto da temperatura ambiente até 760°C. Mantenha
por 1 hora. Desligue o forno e deixe o cadinho resfriar por pelo
menos1hora.Ocadinhoestarapronto parauso.

Quando o cadinho comecar a apresentar pequenos furos, este
procedimentopodeserrepetido.

PARA MAIORES INFORMACOES
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SUGESTOES E
EXPLANACOES

Retire o excesso do modelo refratario tanto quanto possivel para
reduzir seu volume. Isto irA minimizar a emanacéo de vapores de
aménia durante a degaseificacdo do modelo. O uso de um forno
convencional para eliminagdo de cera durante o processo de
degaseificacdo sera util. Isto impedird que os vapores de amonia
estejam presentes no local de trabalho previnindo uma possivel
contaminacéo da mufla do forno de porcelana.

Inicie em temperatura ambiente e aqueca a 650°C (1200°F),
mantendo nesta temperatura por 20-30 minutos. Transfira para o
forno de porcelana para degaseificar sob vacuo. Apds o ciclo de
degaseificacdo, quando o modelo resfriou a temperatura ambiente,
mergulhe-o em &gua durante 1-2 minutos para evitar que o
revestimento absorva o liquido da porcelana muito rapidamente.
Apobs aplicar a porcelana, posicione-a em frente ao forno por 3-4
minutos antes da queima, para remover o excesso de agua.

Ao confeccionar restauracdes de porcelana, é geralmente vantajoso
usar troquéis individuais.

Ao vazar dois troguéis numa moldagem de silicona, sempre coloque
DURAVEST por ultimo. DURAVEST exala calor quando toma presa, e
isto pode distorcer as moldagens subsequentes. Nunca vaze o
DURAVEST em alginato ou hidrocoloide reversivel.

A bomba de vacuo do forno de porcelana pode requerer inspegdo e
limpeza a cada 2 ou 3 semanas devido ao excesso de umidade
produzido pelo processo de sinterizagao.

TECNICA DE
CONFECCAO
DE FACETAS
DE PORCELANA

A colocacdo de facetas de porcelana em dentes manchados ou
lascados adiciona a moderna odontologia cosmética uma nova
modalidade de tratamento.

Estudos comprovam que facetas em porcelana oferecem muitas
vantagens, incluindo altos coeficientes de resisténcia adesiva ao
esmalte, excelente bio-compatibilidade com o tecido mole,
permanente estabilidade de cor, alta resisténcia a abrasdo, e
excelente coloracéo e translucidez.

TECNICA DE
CONFECCAO
DE COROAS
DE JAQUETA E
INCRUSTACOES

DUPLICACAO DO TROQUEL

Para proporcionar espaco adequado para cimentacdo, aplique 2-3
camadas de verniz espagador ao modelo mestre. Tenha cuidado para
ndo aplicar espacador aos ombros e margens do troquel mestre. Para
aplicar o troquel siga as mesmas instrucdes de confeccéo de facetas.

MISTURA E VAZAMENTO DE MODELO

Misture o DURAVEST com liquido especial a uma propor¢do de
25mL/100g por 60 segundos sob vacuo em baixa rotacéo (425RPM).
Vaze o modelo com cuidado para evitar formacéo de bolhas em areas
criticas. Separe o modelo refratario da moldagem depois de 30
minutos. Consulte as SUGESTOES para uso de troquéis individuais.
Separe o troquel em cortes interproximais com um disco diamantado.

DEGASEIFICACAO DO MODELO REFRATARIO

Pode-se utilizar um forno comum para eliminacéo de cera, para a
secagem inicial e sinterizagdo a 650°C para evitar a emanacgao de
vapores de amodnia na area de trabalho.

Seque o modelo em frente ao forno por 10 minutos no minimo.
Coloque 0o modelo no forno e queime durante 20 minutos a 650°C.
Utilizando o forno de porcelana, aumente a temperatura para 1050°C
sob vacuo a uma taxa de 55°C/min. Mantenha por 2 minutos nesta
temperatura.

Deixe esfriar lentamente a temperatura ambiente.

APLICACAO DA PORCELANA

Apos resfriamento do modelo a temperatura ambiente, pinte os
dentesadjacentes com endurecedor de gesso paraimpedir que a
umidade sejaretiradadamassade ceramica.

Depois submerja em agua destilada por 5 minutos; até que o
modelo estejasaturado. Prepare uma mistura de selamento com
porcelana de corpo. Adicione suficiente 4gua destilada para
formar uma fina massa de mistura, entdo apliqgue ao modelo com
uma espessura ndo maior que 0,25mm, aquec¢a lentamente o
forno de porcelana, atemperaturanormal de queima de opaco e
entdo deixe resfriar lentamente. Remova o modelo e resfrie
lentamente & temperaturaambiente. Esta primeiracamadasela
0 modelo. Deixe o modelo com a aplicagdo secarem por 15
minutos. Um leve jato de ar quente sobre o modelo ird diminuir o
tempo totalde secagem. Paracontrolaracontragédodaporcelana
nas margens, cortede 1a2mmdaporcelanaadjacente atodasas
margens e proceda a sequéncia de queima de acordo com as
instrugbes do fabricante da porcelana. Resfrie lentamente.
Aplique aporcelananafendaremanescente e queime novamente
usandoamesmasequénciadeaquecimento.Apésaaplicagdo



final, caracteriza-seaporcelana, se necessario, eseglazeia.
ACABAMENTO

Use um disco de diamante ou abrasivo para dar acabamento na
porcelana e interface do modelo refratario. Use uma broca n® 8
esférica para remover o DURAVEST do interior da coroa de
porcelana. Prossiga com jateamento a baixa pressédo
(1,6Kg/cm?) com 6xido de aluminio fino 50 microns pararemover
orestante domaterial.

Aadaptacédo darestauracdo pode entéo ser verificadano modelo
mestre. O uso de uma pasta ou spray indicador pode ser Gtil. Se
necessariorestaure o glazeado nas margensusando umapastade
polimentodiamantado.

ATAQUE ACIDO

Siga o procedimento de ataque &cido indicado na técnica de
facetasde porcelana.

A coroadejaquetaouincrustagdoestapronta.

CONFECQAO DE REFRATARIO P/ FORNOS
DURAVEST pode ser usado para confecgédo de refratario de fornos
de eliminacdo de cera. Sua propriedades refratarias e a alta
resisténcia a temperatura séo ideais para esse fim. O usuéario
pode duplicar a peca a ser substituida com hidrocoloide
duplicador ou seguir as instrucdes abaixo para preparar o padrao
eomolde.

PREPARA(;AO DE MOLDE P/REFRATARIO

Meca as dimensfes externas da peca a ser moldada. Forme as
dimensdes usando cera em laminas sobre uma placa de vidro.
Usando cera em bastdo, crie canais de ar. Distancie 5mm
aproximadamente entre cadacanal.

MISTURA E VAZAMENTO

(Meca a quantidade de p6 para preencher o molde). Como
orientacdo, 300g sdo suficientes para um molde de
aproximadamente 10cmx1lcmx1,2cm.

Adicione o pé medido ao liquido e incorpore manualmente por 15
segundos.

Misture mecanicamente a vacuo por 30 segundos vibre sob vacuo
durante 15 segundos, ai despeje a massa sobre o molde. Apds
pelomenos45 minutos pode-se separarapec¢adomolde.
SINTERIZACAO

Apare qualquer excesso de material da peca moldada e remova a
cera em bastéo. Entdo dé um tratamento térmico seguindo este
ciclo:

Eleve a temperatura do forno a 5°C por minuto de temperatura
ambiente a 760°C. Mantenha por 1 hora. Desligue o forno e deixe
resfriar no forno por 1 hora no minimo. A peca esta pronta para
uso.

CONFECCAO DE BANDEJA

SUPORTE PARA QUEIMA

DE PORCELANA

Molde a bandeja a ser reproduzida numa placa de vidro,
utilizando cera em placas. Da mesma forma comprima a ceraem
voltadabandejadeixandoum espacode 3mmentreabandejaea
cera.

requerida para mascarar a descoloracéo do dente subjacente. Em muitos
casos ndo ha necessidade do opaco; apenas queime duas camadas finas de
corpo. Adicione dgua destilada o suficiente para formar uma fina massa de
mistura, depois aplique-a no revestimento numa espessura ndo maior que
0,25mm. Eleve lentamente a temperatura normal do forno para queima do
opaco e deixe resfriar. Em fornos programaveis, um ciclo de 20 minutos
funcionabem.

N&o é incomum na primeira queima a trinca da porcelana. Nao ha motivo
de preocupacdo quanto a isso ja que a segunda e a terceira queimas irdo
refundir a primeira camada.

Asperize a superficie da porcelana com uma pedra fina ou disco de
diamante. A seguir adicione uma camada de porcelana corpo e incisal de
espessura total de 0,5mm. Repita o processo de queima normalmente
utilizado para porcelana de corpo e resfrie lentamente.

ACABAMENTO
DE FACETA

Remova o volume inutil do modelo refratario com um disco de separar
fino.

Para remover o revestimento remanescente atras de cada faceta use uma
broca de carbide redonda n° 8 ou jato de 6xido de aluminio de granulagéo
finaaumapressdo de 1,6 kg/cm?2.

Apare as bordas &speras da faceta com uma pedra abrasiva fina ou roda de
borracha para proporcionar uma margem lisa, depois utilize uma pasta de
polimento diamantada para restaurar o glazeado da margem. A adaptacéo
da faceta pode entdo ser analisada no modelo mestre.

ATAQUE
ACIDO

Conecte um bastdo de cera de 1 polegada de espessura 10 a parte labial da
faceta, para ser utilizado com um cabo adequado. Recubra as partes
labiais remanescentes para protegé-las de uma ataque &cido ndo
desejado, utilizando cera pegajosa. Submerja a faceta em &cido
fluoridrico por 150 segundos num recipiente plastico sem vibragao
ultrasonica; entéo enxague completamente sob agua corrente para diluir
0 &cido. Remova a cera pegajosa colocando a faceta em agua com gelo
durante 5 minutos, a cera pegajosa ficard quebradica e se soltara
facilmente. Afaceta estara pronta.



